Laserschweilden Datenblatt

Anlagen Materialien Schweifen
« 3 Nd:YAG Laser alle schmelzschweif3baren Werkstoffe wie z. B.:
(200 - 500 W, Verfahrbereich 1400 x 600 mm) Edelstahl, Stahl, Titan, Tantal, Aluminium,
» 1 Nd:YAG Laser Messing, Hastelloy, etc.
(75 W, Verfahrbereich 200 x 200 x 390 mm)
Laser zum Auftragsschweil3en, Materialien Reparaturschweifen
max. Bauteilgewicht 300 kg  Spritzgussformen
« 1 CO; Laser « Druckgussformen
(3 kW, Verfahrbereich 2000 x 350 mm  Kaltarbeitsstahle
» 2 Faserlaser « Warmarbeitsstahle
(1 und 2,5 kW, Verfahrbereich 2000 x 500 mm),
RohrinnenschweiRungen (ab min. 130mm Anwendungen
Innendurchmesser)  Folien mit Starke > 0,05 mm
- 1 Kaltdrahtférdereinheit fir Laserschweil3en » medizinische Prazisionsteile
mit Zusatzdraht (Drahtdurchmesser > 3 mm) « sicherheitsrelevante Bauteile im Automotive
» 3 Online-Schweillprozessiuberwachungen Bereich
(LWM, Precitec) « magnetische Baugruppen
- (maximale Einschweilitiefe 7 mm)  PunktschweilRungen an warmebehandelten
Bauteilen
Zerstorungsfreie Priifverfahren « druck- und gasdichte Sensorgehause
» 3 Helium Lecktestgerate « elektronische Baugruppengehause aus Aluminium
- 1 Differenzdruckmessgerat (EMV-dicht)

» Metallographie
« Drehmomentprifung
« Druckprifung

Software [Fur eine Ubersicht unserer Zertifizierungen klicken
» NC-CAD, Solid Works Sie bitte auf das TUV Rheinland-Logo]
- Datenformate: *.dxf, *.dwg, *.igs, *.cdr, *.vda, *.stp,
Parasolid, ProE, Inventor Stand 2009 11
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BBW Lasertechnik GmbH = Gewerbering 11 = 83134 Prutting
Fon: +49 (0) 8036 90820-0 = Fax: -28 = info@bbw-lasertechnik.de

Ansprechpartner Laserschweil3en: Stefan Gleissner
Fon: +49 (0) 8036 90820-24


http://www.tuvdotcom.com/pi/web/CompanyCertificates.xml?RequestType=AtoZ&CompanyId=141218&strLevel=0&sLand=&sLang=&LanguageSelected=de&strUrlId=12&strUserId=&sLand=&sLang=

